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EMISSIONI

PROVENIENZA

SIGLA

DESCRIZIONE

E1

M2

Sistema captazione sabbiatura

E2

M1

Aspirazione vasche ossidazione anodica
e pretrattamento verniciatura

E3

M3

Generatore di vapore

E4

M4

Bruciatore essicamento

ES

M5

Bruciatore essicamento

EG

M6

Bruciatore forno polimerizzazione

E7

MG

Forno polimerizzazione

ES3

M9

Cabina di verniciatura
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